INSTRUKCJA APLIKACJI: ARC 855(E)

®INDUSTHIAL COATINGS

Przygotowanie powierzchni

W celu osiggniecia dobrych rezultatéw w ramach zastosowania produktu, bardzo istotne jest przygotowanie powierzchni. Wtasciwe wymagania zalezg od
zastosowania, planowanego okresu eksploatacji oraz pierwotnego stanu powierzchni.

Rezultatem optymalnego przygotowania jest gruntownie oczyszczona i uszorstniona do poziomu profilu kagtowego 75-125 pm powierzchnia. Mozna to
uzyskac poprzez oczyszczanie i piaskowanie do osiggniecia stopnia czystosci biatego metalu (Sa 3/SP5) lub przyblizonego biatego metalu (Sa 2.5/SP10), a
nastepnie ptukanie organicznym rozpuszczalnikiem, ktéry ulega kondensacji nie pozostawiajac resztek.

Mieszanie

W celu utatwienia mieszania i aplikacji, temperatura powinna wynosi¢ 21-32 °C. Kazde opakowanie zawiera produkt o odpowiedniej proporcji zmieszania.
W przypadku réznych opakowar obowigzujg nastepujgce proporcje mieszania:

Stosunek sktadnikéw mieszaniny Wg masy

A:B 6,8:1

Catg zawartos$¢ czesci B wsypac do czesci A i powoli mieszaé pie¢ minut przy uzyciu wiertarki recznej lub dotgczonego mieszadta. Oskrobaé doktadnie
Scianki boczne oraz dno pojemnika, w celu petnego wymieszania sktadnikéw. Niewielka ilos¢ mieszanki umiesci¢ z powrotem w pojemniku B i oskrobad
jego scianki, aby zapewni¢ zmieszanie wszystkich pozostatosci. Nastepnie mase umiesci¢ w pojemniku A.

Czas aplikacji w minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C
0,75 litréw 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min.
o K . R K Tabela przedstawia rzeczywisty czas utwardzania
1,5 litréow 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min. ARC 855(E), poczawszy od mieszania
5 litréw 70 Min. 65 Min. 32 Min. 20 Min.
15 litréw 65 Min. 55 Min. 25 Min. 10 Min.

Zastosowanie
Minimalna grubos¢ aplikacji ARC 855(E) wynosi 250 um. Normalne grubosci aplikacji wynoszg 375 - 500 um. W przypadku stosowania wytacznie

ARC 855(E), aplikacje wykonywa¢ dwuwarstwowo. Temperatura minimalna podczas aplikacji wynosi 10 °C. Pedzlem lub watkiem nawilzy¢ catg
powierzchnie. Nastepnie naktadaé tworzywo o zadanej grubosci.

W razie koniecznosci, zanim ARC 855(E) uzyska opisang ponizej ,lekkg obcigzalno$¢”, mozna wykonac obrébke maszynowa przy uzyciu narzedzia
utwardzajgcego. W innym przypadku nalezy uzy¢ narzedzia diamentowego lub przeprowadzi¢ szlifowanie.

W przypadku okreslonych zastosowan wymagajgcych dodatkowego wzmocnienia korzystne jest dodanie do materiatu tkaniny nylonowej.

Mozliwa jest aplikacja kilku warstw ARC 855(E) bez koniecznosci dodatkowego przygotowania powierzchni. Warunkiem tego jest brak skazenia warstwy
oraz utwardzenie na poziomie nie wyzszym niz ,Wstepna warstwa kryjaca” (patrz Tabela czasu utwardzania ponizej). W przypadku przekroczenia tego
poziomu konieczne jest lekkie piaskowanie lub wygtadzanie papierem $ciernym, a nastepnie optukanie rozpuszczalnikiem, w celu usuniecia wszystkich
pozostatosci po szlifowaniu. Przed uzyskaniem stopnia utwardzenia ,Niewielka obcigzalno$¢ mechaniczna” nie mozna pokry¢ warstwy ARC 855(E)
materiatami epoksydowymi ARC (brak powtok ARC na bazie winyloestrowej).

Pokrywana powierzchnia

grubosci powtoki wielkosé / pakiet Pokrywana
powierzchnia
750 um 0,75 litrow 0,98 m?
1,5 litréw 2,00 m?
5 litréw 6,67 m?
16 litréw 21,33 m?
Czas utwardzania
10°C 16 °C 25°C 32°C
Brak kleistosci 16 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz.
Niewielkie obcigzenie 36 godz. 24 godz. 12 godz. 6 godz.
Koniec dalszego naktadania 42 godz. 32 godz. 20 godz. 10 godz.
powtoki
Petne obciazenie 96 godz. 48 godz. 24 godz. 12 godz.
Petne obcigzenie chemiczne 128 godz. 96 godz. 48 godz. 24 godz.

Uzyskanie petnej odpornosci chemicznej mozna przyspieszy¢ przez utwardzanie cieplne. W tym celu, po utracie lepkosci przez tworzywo nagrzewac je 4
godz. do temp. 70 °C.

Czyszczenie

Do czyszczenia narzedzi bezposrednio po uzyciu stosowac dostepne rozpuszczalniki (aceton, ksylen, alkohol, keton metylowo-etylowy). Po utwardzeniu
tworzywa mozna je usuna¢ wytacznie w drodze szlifowania.

Bezpieczenstwo

Wszystkie prace zwigzane z aplikacja i zastosowaniem produktu nalezy wykonywac zgodnie z kartg charakterystyki, krajowymi normami, przepisami i
ustawami w zakresie ochrony zdrowia, bezpieczeristwa pracy i ochrony Srodowiska.
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